Zubehor
Einspannzapfen
zylindrisch freigedreht DANLY-Einspannzapfen sind nach DIN-Norm gefertigt und in zwei
L3 L3 Ausfuhrungen fur jede Art Sdulengestelle lieferbar. Die Einspannzapfen
=0y R sind in zylindrischer Ausfiihrung oder mit freigedrentem Profil zur

Y
i ? Befestigung mit der StdéBelspannschraube, wie abgebildet, verfligbar.
K]

D3-—» ol Bei Bestellung bitte angeben:
L4 ‘ Die Bestellnummer und die Menge.
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Bestellnummer fiir zylindrische Einspannzapfen

18 D82016100  -- - - - - - - - -
23 -~ D82516100 DB2520100 D83220100 D8 3224100 DB4024100 D84030100  -- -
28 P -- - - P -- - - -~ D85030100 D8 6542 100
50 D8 2016200 D8 2516200 D8 2520200 D8 3220200 D8 3224200 D8 4024200 D8 4030200 D8 5030200 DB 6542 200

18 D82016 300  -- - e - o e e e
23 -- D8 2516 300 D8 2520 300 D8 3220 300 D8 3224 300 D8 4024 300 D8 4030 300 -- --
28 -- -- -- -- -- -- -- D8 5030 300 D8 6542 300
50 D8 2016 400 D8 2516 400 D8 2520 400 D8 3220 400 D8 3224 400 D8 4024 400 D8 4030 400 D8 5030 400 D8 6542 400

Schmiermittel fir Sdulengestelle

Das DANLY-OI-Schmiermittel hat die richtige Viskositat und andere not-
wendige Eigenschaften, um es zur idealen Schmierung fir Saulen-
fihrungsgestelle zu machen. Einmal 6len pro Tag mit DANLY-Schmier-
mittel reicht normalerweise flr eine Tagesprodukion aus. Doch kann es
durchaus vorkommen, dass langere oder klrzere Schmierungsinter-

valle méglich oder notwendig sind.
Bestelinr. Menge in Liter

Bei Bestellung bitte angeben:

Die Bestellnummer und die Menge. EORE100 L
D6 1552 000 &
Montiereisen
m Grundausfiihrung 1 Satz Uberzugsteile 1 Satz Bronzespitzen
mit Messingschuh und Bronzespitzen 1 Schuh, 1 Spitze, 1 Schraube 6 Spitzen, 6 Schrauben und
und 1 Mutter 6 Muttern

\ &
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer

D9 0415 000 D9 0115 000 D9 0515 000 D9 0615 000

Alle MaBe in mm. Bei Bestellung bitte angeben: Die Bestellnummer und die Menge.

b0 s Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich. 6.1



Zubehor

Stanzstreifen-Positionierungs-Einheiten

Die DANLY-Positionierungs-Einheiten sorgen daftr,
dass der Stanzstreifen immer an der gleichen Seite
im Werkzeug anliegt und dadurch besonders bei
Folgeverbundwerkzeugen kein Versatz der einzelnen
Operationen entstehen kann. Hierdurch werden
Ausschuss, Ausfallzeiten und Werkzeugbescha-
digungen reduziert. Der Betétigungskeil der Einheit
wird am Werkzeugoberteil, die Druckrolle am Werk-
zeugunterteil montiert. Wahrend des Pressenhubes,
d.h. beim SchlieBen des Werkzeuges, drlickt der
Betatigungskeil auf die Rolle am Werkzeugunterteil
und bewegt dadurch den Schieber gegen das
Material. Hierdurch liegt der Materialstreifen immer in
der richtigen Position, bevor der Schnitt oder die
Verformung erfolgt.

Der Anpressdruck 148t sich leicht durch eine Stell-
schraube oder durch Austauschen der DANLY-
Schraubendruckfeder einstellen, um immer den giin-
stigsten Druck zu erzielen.

Die DANLY-Positionierungs-Einheiten sind in zwei
GroBen lieferbar. Jede Packung enthalt drei verschie-
den lange Betatigungskeile, um dadurch dem jewei-
ligen Werkzeughub gerecht zu werden.
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45 43 76 73 86 D9 9070 000
35 84 32 84 32 57 28 51 5 101 97 110 122 D9 9570 000

Bei Bestellung bitte angeben: Die Bestellnummer und die Menge.
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] Bei Bestellung bitte angeben: Die Bestellnummer und die Menge.
Alle MaBe in mm.

6.2 Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich. bocLs



