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LOCHSTEMPEL MIT ZYLINDERKOPF Zwischenmaße ISO 8021 Typ 06. .

Form 0

Dm5 L C T r0
-0,25

Typ: 0 6

Material: 0 6 2

Form: 0 6 2 0

0 6 2 0 1 0 3 0 0 7 1
Typ 06 D=10,30 L=71
HSS

Form 0

Produktschlüssel der Katalognummern:

+0,5
0

Material: 061 HWS (Schaft 58-60 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
062 HSS (Schaft 62-64 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
063 HSS + Nitrierung
064 Pulvermetallurgischer Stahl ASP 60 und ASP 23 (Schaft 64-66 HRC, Kopf 50 HRC +/-5) 
066 HSS + TiN

+0,25
0

+0,1
0

2 3,5 3 0,25
2,5 4 3 0,25
3 5 3 0,25

3,2 5 3 0,25
4 6 3 0,25

6,3 9 5 0,25
7 10 5 0,25

8,1 ➟ 8,4 11 5 0,25
8,5 ➟ 8,9 71 80 100 120 11,5 5 0,25

9 12 5 0,25
9,1 ➟ 9,4 12 5 0,25
9,5 ➟ 9,9 12,5 5 0,25

10,1 ➟ 10,4 13 5 0,4
10,5 13,5 5 0,4

10,6 ➟ 10,9 13,5 5 0,4
11 14 5 0,4

11,1 ➟ 11,4 14 5 0,4
11,5 14,5 5 0,4

Dm5 L C T r0
-0,25

+0,5
0

+0,25
0

+0,1
0

11,6 ➟ 11,9 14,5 5 0,4
12 15 5 0,4

12,1 ➟ 12,4 15,5 5 0,4
12,5 15,5 5 0,4

12,6 ➟ 12,9 15,5 5 0,4
13,5 16,5 5 04
14 17 5 0,4

14,5 17,5 5 0,4
15 71 80 100 120 18 5 0,4

15,5 18,5 5 0,4
17 21 5 0,4
18 22 5 0,4
19 23 5 0,4
22 26 5 0,4
24 28 5 0,4
26 30 5 0,4
28 32 5 0,4
30 34 5 0,4

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



LOCHSTEMPEL MIT ZYLINDERKOPF mit Abdrückauswerfer ISO 8020 Typ 56. .
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Form 0 Form 1

Form 2 Form 3 Form 4 Form 5 Form 6 Form 7*

Typ: 5 6

Material: 5 6 2

Form: 5 6 2 0

5 6 2 0 1 3 0 0 0 7 1
Typ 56 D=13,00 L=71
HSS

Form 0

Produktschlüssel der Katalognummern:

Dm5 L P G max Wmini - Pmini H ±0,5 F C r0
-0,25

+ 0,5
0

+0,1
0

Material: 561 HWS (Schaft 58-60 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
562 HSS (Schaft 62-64 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
563 HSS + Nitrierung
564 Pulvermetallurgischer Stahl ASP 60 und ASP 23 (Schaft 64-66 HRC, Kopf 50 HRC +/-5)
566 HSS + TiN

Ref: 5 6 2 1 1 3 0 0 0 7 1 P11,50 H20

Typ 56    /     D=13    / L=71   /     P=11,50     /     H=20
HSS
Form 1

Ref: 5 6 6 2 1 6 0 0 1 2 0 P10,50 W5,20 H16

Typ 56    /    D=16     / L=120  /   P=10,50   /    W=5,20   /   H=16
HSS+TiN 
Form 2

5 1,6 - 4,99 4,99 1,60 10 0,8 8 0,25
6 1,6 - 5,99 5,99 1,60 10 0,8 9 0,25
8 2,5 - 7,99 7,99 2,50 13 1,3 11 0,25
10 3,2 - 9,99 9,99 3,20 13 1,3 13 0,25
13 71 80 100 5,0 - 12,99 12,99 5,00 16 1,3 16 0,4
16 8,0 - 15,99 15,99 8,00 18 1,6 19 0,4
20 10,0 - 19,99 19,99 10,00 20 2,4 24 0,4
25 12,0 - 24,99 24,99 12,00 20 2,4 29 0,4
32 16,0 - 31,99 31,99 16,00 20 2,4 36 0,4

nach
Zeichnung*

+ 0,01
0

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



LOCHSTEMPEL MIT ZYLINDERKOPF Toleranz: m4/h6 Typ 02. ./05. .
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Form 0

Form 2 Form 3 Form 4

Form 5 Form 6 Form 7*

Form 1

nach
Zeichnung*

Form 0

Form 2 Form 3 Form 4

Form 5 Form 6 Form 7*

Form 1

nach
Zeichnung*

TYP 02 Toleranz  D = m4 TYP 05 Toleranz  D = h6

Material: 021 HWS (Schaft 58-60 HRC, Kopf 45 HRC +/-5) 051
022 HSS (Schaft 62-64 HRC, Kopf 45 HRC +/-5) 052
023 HSS + Nitrierung 053
024 Pulvermetallurgischer Stahl ASP 60 und ASP 23 (Schaft 64-66 HRC, Kopf 50 HRC +/-5) 054
026 HSS + TiN 056

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



LOCHSTEMPEL MIT ZYLINDERKOPF Toleranz: m4/h6 Typ 02. ./05. .
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D L P G max Wmini - Pmini H ±0,5 C r0
-0,25

+ 0,5
0

+0,1
0

+ 0,01
0

Typ: 0 2

Material: 0 2 2

Form: 0 2 2 0

0 2 2 0 0 5 0 0 0 7 1
Typ 02 D=5,00 L=71
HSS

Form 0

Produktschlüssel der Katalognummern:

Ref: 0 2 2 1 0 3 0 0 0 7 1 P2,50 H7

Typ 02    /     D=3    / L=71     /     P=2,50     /     H=7
HSS
Form 1

Ref: 0 5 6 2 0 6 0 0 1 0 0 P2,10 W3,20 H10

Typ 05    /    D=6     /   L=100   /   P=2,10    /   W=3,20   /   H=10
HSS+TiN 
Form 2

0,5 1
0,6  /  0,7 1,39
0,8  /  0,9 1,5

1 2
1,01  ➟ 1,2 2,2
1,21  ➟ 1,40 2,5
1,41  ➟ 1,49 3

1,5 3
1,51  ➟ 1,70 3
1,71  ➟ 1,90 3,2
1,91  ➟ 1,99 3,5

2 0,5  -  1,99 1,99 0,8 7 3,5
2,1  ➟ 2,2 3,7
2,3  ➟ 2,4 4

2,5 4
2,6  ➟ 2,9 4,5

3 71 80 100 120 1,6  -  2,99 2,99 1,3 7 5 0,25
3,1  ➟ 3,4 5

3,5 5,5
3,6  ➟ 3,9 5,5

4 1,6  -  3,99 3,99 1,5 10 6,5
4,1  ➟ 4,4 6,5

4,5 7
4,6  ➟ 4,9 7

5 1,6  -  4,99 4,99 2 10 8
5,1  ➟ 5,4 8
5,5  ➟ 5,9 8,5

6 1,6  -  5,99 5,99 2 10 9
6,1  ➟ 6,4 9
6,5  ➟ 6,9 9,5

7 10
7,1  ➟ 7,4 10
7,5  ➟ 7,9 10,5

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



LOCHSTEMPEL MIT ZYLINDERKOPF DIN 9844 /DIN 9837 Typ 04. .
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Form 0 Form 1

Form 2 Form 3 Form 4 Form 5 Form 6 Form 7*

Typ: 0 4

Material: 0 4 2

Form: 0 4 2 0

0 4 2 0 0 5 0 0 0 7 1
Typ 04 D=5,00 L=71
HSS

Form 0

Produktschlüssel der Katalognummern:

Ref: 0 4 2 1 1 3 0 0 0 7 1 P7,50 H16

Typ 04    /     D=13    / L=71   /     P=7,50     /     H=16
HSS
Form 1

Ref: 0 4 6 2 1 6 0 0 1 2 0 P10,50 W5,20 H18

Typ 04    /    D=16     / L=120  /   P=10,50   /    W=5,20   /   H=18
HSS+TiN 
Form 2

Dh6 L P G max Wmini - Pmini H ±0,5 T C r0
-0,25

+ 0,5
0

+0,1
0

Material: 041 HWS (Schaft 58-60 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
042 HSS (Schaft 62-64 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
043 HSS + Nitrierung
044 Pulvermetallurgischer Stahl ASP 60 und ASP 23 (Schaft 64-66 HRC, Kopf 50 HRC +/-5)
046 HSS + TiN

nach
Zeichnung*

+0,25
0

+ 0,01
0

2 0,5 - 1,99 1,99 0,80 7 3,15 3,5 0,25
3 1,6 - 2,99 2,99 1,00 7 3,15 5 0,25
4 1,6 - 3,99 3,99 1,50 10 3,15 6,5 0,25
5 1,6 - 4,99 4,99 1,60 10 3,15 8 0,25
6 1,6 - 5,99 5,99 1,60 10 3,15 9 0,25
8 71 80 100 2,5 - 7,99 7,99 2,50 13 4,2 11 0,25
10 3,2 - 9,99 9,99 3,20 13 4,2 13 0,4
13 5,0 - 12,99 12,99 5,00 16 4,2 16 0,4
16 8,0 - 15,99 15,99 8,00 18 4,2 19 0,4
20 10,0 - 19,99 19,99 10,00 20 4,2 24 0,4
25 12,0 - 24,99 24,99 12,00 20 4,2 29 0,4

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



LOCHSTEMPEL MIT ZYLINDERKOPF Verstärkte Ausführung Typ 07. .
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Form 0 Form 1

Form 2 Form 3 Form 4 Form 5 Form 6 Form 7*

Typ: 0 7

Material: 0 7 2

Form: 0 7 2 0

0 7 2 0 1 3 0 0 0 7 1
Typ 07 D=13,00 L=71
HSS

Form 0

Produktschlüssel der Katalognummern:

nach
Zeichnung*

Dm5 L P G max Wmini - Pmini H ±0,5 C r0
-0,25

+ 0,5
0

+0,1
0

+ 0,01
0

Material: 071 HWS (Schaft 58-60 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
072 HSS (Schaft 62-64 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
073 HSS + Nitrierung
074 Pulvermetallurgischer Stahl ASP 60 und ASP 23 (Schaft 64-66 HRC, Kopf 50 HRC +/-5)
076 HSS + TiN

5 1,6 - 4,99 4,99 1,60 10 8 0,25
6 1,6 - 5,99 5,99 1,60 10 9 0,25
8 2,5 - 7,99 7,99 2,50 13 11 0,25
10 3,2 - 9,99 9,99 3,20 13 13 0,25
13 71 80 100 120 5,0 - 12,99 12,99 5,00 16 16 0,4
16 8,0 - 15,99 15,99 8,00 18 19 0,4
20 10,0 - 19,99 19,99 10,00 20 24 0,4
22 12,0 - 21,99 21,99 12,00 20 26 0,4
25 12,0 - 24,99 24,99 12,00 20 29 0,4

Ref: 0 7 2 1 1 3 0 0 0 7 1 P7,50 H16

Typ 07    /     D=13    / L=71   /     P=7,50     /     H=16
HSS
Form 1

Ref: 0 7 6 2 1 6 0 0 1 2 0 P10,50 W5,20 H16

Typ 07    /    D=16     / L=120  /   P=10,50   /    W=5,20   /   H=18
HSS+TiN 
Form 2

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



60° LOCHSTEMPEL MIT SENKKOPF DIN 9861 Form D Typ 01. .
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Form 0 Form 1

DIN 9861 Form D DIN 9861 Form C

D h6 L P H +/-0,5 C K +/-0,1
+0,01

0
0

-0,25
+ 0,5

0

0,5 0,9 0,2
0,51  ➟ 0,55 1 0,2
0,56  ➟ 0,60 1,1 0,2
0,61  ➟ 0,65 1,2 0,2
0,66  ➟ 0,75 1,3 0,2
0,76  ➟ 0,85 1,4 0,4
0,86  ➟ 0,95 1,6 0,4
0,96  ➟ 0,99 1,8 0,5

1 1,8 0,5
1,01  ➟ 1,10 1,8 0,5
1,11  ➟ 1,30 2 0,5
1,31  ➟ 1,40 2,2 0,5
1,41  ➟ 1,50 2,2 0,5
1,51  ➟ 1,70 2,5 0,5
1,71  ➟ 1,90 71 80 100 120 2,8 0,5
1,91  ➟ 1,99 3 0,5

2 0,5  /  1,99 7 3 0,5
2,1  ➟ 2,2 D-1,5  /  D-0,01 4 3,2 0,5
2,3  ➟ 2,4 D-1,5  /  D-0,01 5 3,5 0,5

2,5 1,0  /  2,49 6 3,5 0,5
2,6  ➟ 2,9 D-1,5  /  D-0,01 7 4 0,5

3 1,5  /  2,99 7 4,5 0,5
3,1  ➟ 3,4 D-1,5  /  D-0,01 7 4,5 0,5
3,5  ➟ 3,9 D-1,5  /  D-0,01 7 5 0,5

4 2,0  /  3,99 10 5,5 0,5
4,1  ➟ 4,4 D-1,5  /  D-0,01 10 5,5 0,5
4,5  ➟ 4,9 D-1,5  /  D-0,01 10 6 0,5

5 3,0  /  4,99 10 6,5 0,5
5,1  ➟ 5,4 D-1,5  /  D-0,01 10 6,5 0,5
5,5  ➟ 5,9 D-1,5  /  D-0,01 10 7 0,5

6 3,5  /  5,99 10 8 0,5
6,1  ➟ 6,4 D-1,5  /  D-0,01 10 8 0,5
6,5  ➟ 7,4 D-1,5  /  D-0,01 10 9 1
7,5  ➟ 7,9 D-1,5  /  D-0,01 10 10 1

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



60° LOCHSTEMPEL MIT SENKKOPF DIN 9861 Form D Typ 01. . 
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Typ: 0 1

Material: 0 1 2

Form: 0 1 2 0

0 1 2 0 1 0 0 0 0 7 1
Typ 01 D=10,00 L=71
HSS

Form 0

Produktschlüssel der Katalognummern:

D h6 L P H +/-0,5 C K +/-0,1
+0,01

0
0

-0,25

8 5,0  /  7,99 13 10 1
8,1  ➟ 8,4 D-1,5  /  D-0,01 13 10 1
8,5  ➟ 9,4 D-1,5  /  D-0,01 13 11 1
9,5  ➟ 9,9 D-1,5  /  D-0,01 13 12 1

10 7,5  /  9,99 13 12 1
10,1  ➟ 10,4 D-1,5  /  D-0,01 13 12 1

10,5 7,5  /  10,49 13 13 1
10,6  ➟ 10,9 D-1,5  /  D-0,01 13 13 1

11 8,0  /  10,99 13 13 1
11,1  ➟ 11,4 D-1,5  /  D-0,01 13 13 1

11,5 8,5  /  11,49 13 14 1
11,6  ➟ 11,9 D-1,5  /  D-0,01 13 14 1

12 71 80 100 120 9,0  /  11,9 13 14 1
12,1  ➟ 12,4 D-1,5  /  D-0,01 13 14 1

12,5 9,5  /  12,49 13 15 1
12,6  ➟ 12,9 D-1,5  /  D-0,01 13 15 1

13 9,0  /  12,99 16 15 1
13,5  ➟ 14 D-1,5  /  D-0,01 16 16 1,5
14,5  ➟ 15 D-1,5  /  D-0,01 16 17 1,5

15,5 12,5  /  15,49 16 18 1,5
16 11,0  /  15,99 18 18 1,5
17 12,0  /  16,99 18 20 1,5
18 13,0  /  17,99 18 21 1,5
19 14,0  /  17,99 18 22 1,5
20 15,0  /  19,99 20 23 1,5

Material: 011 HWS (Schaft 58-60 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
012 HSS (Schaft 62-64 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
013 HSS + Nitrierung
014 Pulvermetallurgischer Stahl ASP 60 und ASP 23 (Schaft 64-66 HRC, Kopf 50 HRC +/-5)
016 HSS + TiN

Ref: 0 1 2 0 1 3 0 0 0 7 1

Typ 01    /     D=13    / L=71   
HSS
Form 0

Ref: 0 1 6 1 1 6 0 0 1 2 0 P11,50 H13

Typ 01    /    D=16     / L=120  /   P=11,50    /    H=13
HSS+TiN 
Form 1

+ 0,5
0

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



30° LOCHSTEMPEL MIT SENKKOPF Typ 03. .            
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Form 0 Form 1

Typ: 0 3

Material: 0 3 2

Form: 0 3 2 0 1 0 0 0 0 7 1
Typ 03 D=10,00 L=71
HSS

form 0

Produktschlüssel der Katalognummern:

Material: 031 HWS (Schaft 58-60 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
032 HSS (Schaft 62-64 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
033 HSS + Nitrierung
034 Pulvermetallurgischer Stahl ASP 60 und ASP 23 (Schaft 64-66 HRC, Kopf 50 HRC +/-5)
036 HSS + TiN

Ref: 0 3 6 1 1 3 0 0 1 0 0 P11,50 H16

Typ 03    /    D=13     / L=100  /   P=11,50    /    H=16
HSS+TiN 
Form 1

Dh6 L P H ±0,5 C k0
-0,25

+0,2
0

+ 0,01
0

2 0,5  -  1,99 7 3 0,5
2,5 0,5  -  2,49 7 3,5 0,5
3 1,6  -  2,99 7 4,5 0,5

3,5 1,6  -  3,49 7 5 0,5
4 71 80 100 120 1,6  -  3,99 10 5,5 0,5
5 1,6  -  4,99 10 6,5 0,5
6 1,6  -  5,99 10 8 0,5
8 2,5  -  7,99 13 10 1
10 3,2  -  9,99 13 12 1
13 5  -  12,99 16 15 1

+ 0,5
0

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



SUCHER MIT ZYLINDERKOPF ISO 8020 Typ 06. . PC/06. . PO
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Form PC Form PO

Typ: 0 6 1

Material: 0 6 2 1

Form 0 6 2 1 1 3 0 0 1 0 0 0 0 0 0 1 2 2 0 1 6 * P C

Typ 06*1 D=13,00 L=100 P=12,20 H=16 Form PC

HSS

Produktschlüssel der Katalognummern:

P ≤ 8   Æ    H2 = P 
P ≥ 8   Æ    H2 = 8

H2=

Material: 061 HWS (Schaft 58-60 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
062 HSS (Schaft 62-64 HRC, Kopf 45 HRC +/-5)
063 HSS + Nitrierung
064 Pulvermetallurgischer Stahl ASP 60 und ASP 23 (Schaft 64-66 HRC, Kopf 50 HRC +/-5)
066 HSS + TiN

Dm5 L P H ±0,5 C r0
-0,25

+0,1
0

+ 0,01
0

+ 0,5
0

5 1,6  -  4,99 10 8 0,25
6 1,6  -  5,99 10 9 0,25
8 2,5  -  7,99 13 11 0,25
10 3,2  -  9,99 13 13 0,25
13 71 80 100 120 5,0  -  12,99 16 16 0,4
16 8,0  -  15,99 18 19 0,4
20 10,0  -  19,99 20 24 0,4
25 12,0  -  24,99 20 29 0,4
32 16,0  -  31,99 20 36 0,4

Ref: 0 6 6 1 1 3 0 0 1 0 0 P6,50 H16 *PO

Typ 03    /    D=13     / L=100   /    P=6,50     /    H=16   /  Form PO
HSS+TiN 

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



SCHNEIDBUCHSEN ISO 8977 Typ 10. .
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Form 1 Form 0 Form 1 Form 2 Form 3

Material: 101 HWS 
102 HSS 

Produktschlüssel der Katalognummern:

Form 4 Form 5 Form 6 Form 7*

Dm5 L P +0,01 p G max Wmini - Pmini d1 H+0,5
0

Typ: 1 0

Material: 1 0 2

Form: 1 0 2 0

1 0 2 0 1 3 0 0 0 2 5
Typ 10 D=13 L=25
HSS

Form 0

Ref: 1 0 2 1 1 3 0 0 0 2 5 P7,50 H4

Typ 10    /     D=13    /   L=25   /    P=7,50    /     H=4
HSS

6 1,2  -  1,8 0,8 2,8 1,8 2 2
6 1,8  -  2,8 1,5 2,8 1,8 3 3
8 1,8  -  2,8 0,8 und 1,5 2,8 1,8 3 4
8 2,5  -  3,8 0,8 und 1,5 2,8 1,8 4 4
10 2,5  -  3,8 0,8 und 1,5 3,8 2 4 4/8
10 3,5  -  4,5 0,8 und 1,5 4,8 2 5 4/8
13 4,5  - 5,8 1,5 5,8 3 6 4/8
13 5,5  -  7,8 1,5 7,8 3 8 4/8
16 6,5  -  7,8 2 7,8 3 8 4/8
16 7,5  -  9,8 2 9,8 3 10 4/8
20 20 25 32 7,5  -  9,8 2 9,8 4 10 5/8
20 9,5  -  13,8 2 13,8 4 14 5/8
22 7,5  -  9,8 2 9,8 5 10 5/8
22 9,5  -  14,8 2 14,8 5 15 5/8
25 9,5  -  12,8 2,5 12,8 5 13 6/8
25 12,5  -  17,8 2,5 17,8 6 18 6/8
32 14  -  16,5 2,5 16,5 6 17 6/10
32 16  -  21,5 2,5 21,5 7 22 6/10
40 16  -  21,5 2,5 21,5 8 22 8/12
40 21  -  29,5 2,5 29,5 10 30 8/12
50 21  -  21,5 2,5 29,5 10 30 8/14
50 29  -  37,5 2,5 37,5 13 38 8/14

nach
Zeichnung*

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



SCHNEIDBUCHSEN ISO 8977 Typ 12. .
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Form 1 Form 0 Form 1 Form 2 Form 3

Material: 121 HWS 
122 HSS 

Form 4 Form 5 Form 6 Form 7*

Produktschlüssel der Katalognummern:

Dm5 L P +0,01 p G max Wmini - Pmini d1 H C+0,5
0

Typ: 1 2

Material: 1 2 2

Form: 1 2 2 0

1 2 2 0 1 3 0 0 0 2 5
Typ 12 D=13 L=25

HSS
Form 0

Ref: 1 2 2 1 1 3 0 0 0 2 5 P7,50 H4

Typ 12    /     D=13    /   L=25   /    P=7,50    /     H=4
HSS
Form 1

6 1,2  -  1,8 0,8 2,8 1,8 2 2 9
6 1,8  -  2,8 1,5 2,8 1,8 3 3 9
8 1,8  -  2,8 0,8 und 1,5 2,8 1,8 3 4 11
8 2,5  -  3,8 0,8 und 1,5 2,8 1,8 4 4 11
10 2,5  -  3,8 0,8 und 1,5 3,8 2 4 4/8 13
10 3,5  -  4,5 0,8 und 1,5 4,8 2 5 4/8 13
13 4,5  - 5,8 1,5 5,8 3 6 4/8 16
13 5,5  -  7,8 1,5 7,8 3 8 4/8 16
16 6,5  -  7,8 2 7,8 3 8 4/8 19
16 7,5  -  9,8 2 9,8 3 10 4/8 19
20 20 25 32 7,5  -  9,8 2 9,8 4 10 5/8 24
20 9,5  -  13,8 2 13,8 4 14 5/8 24
22 7,5  -  9,8 2 9,8 5 10 5/8 26
22 9,5  -  14,8 2 14,8 5 15 5/8 26
25 9,5  -  12,8 2,5 12,8 5 13 6/8 29
25 12,5  -  17,8 2,5 17,8 6 18 6/8 29
32 14  -  16,5 2,5 16,5 6 17 6/10 36
32 16  -  21,5 2,5 21,5 7 22 6/10 36
40 16  -  21,5 2,5 21,5 8 22 8/12 44
40 21  -  29,5 2,5 29,5 10 30 8/12 44
50 21  -  21,5 2,5 29,5 10 30 8/14 54
50 29  -  37,5 2,5 37,5 13 38 8/14 54

nach
Zeichnung*

Abmessungen in mm.

Änderungen bezüglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



„Ihr Partner in der Stanztechnik“
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USA • Singapur • Mexiko

DANLY DEUTSCHLAND GmbH

Daimlerstraße 29, D-78083 Dauchingen
Tel. + 49 (0) 77 20 / 97 23 - 0
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