Fuhrungselemente







Flhrungselemente

DANLY fertigt Sdulen und Buchsen mit einer Oberflachenhérte von 60 ... 64 HRC und einer Oberflachenrauheit
von 0,2um. Entsprechend lhren individuellen Anforderungen kdnnen Sie die Lédnge der Flihrungselemente Ihren
Erfordernissen anpassen, da alle Sdulen, Buchsen und Kafige der DANLY-Gleitfihrung bzw. DANLY-
Kugelfihrung innerhalb des gleichen Nenndurchmessers untereinander austauschbar sind.

DANLY-Gleitfihrungsbuchsen werden fir Stahl-, Bronze- und SinterLube hergestellt. Die Buchsen fir die
Bronzeflihrung und SinterLube werden mit einem umweltfreundlichen pulvermetallurgischem Beschichtungs-
verfahren aufgetragen. Um eine lange Lebensdauer der DANLY-Fuihrungselemente zu gewéahrleisten werden die
DANLY-Gleitfihrungsbuchsen aus Stahl und Bronze mit Schmiernuten und Bohrung fr Schmiernippel gefertigt.
SinterLube sollte nur initial geschmiert werden.

Fiar Anwendungen mit sehr hohen Hubzahlen wird von DANLY eine Vielzahl von Kugelfihrungen angeboten um
Ihnen einen sicheren und stérungsfreien Arbeitsablauf zu gewéhrleisten.
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Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich. 1



Fiihrungsklassen fiir Gleitflihrung

Die hervorragende Flhrungsqualitat der DANLY-Flhrungselemente ergibt sich durch das Sortieren der S&ulen
und Buchsen.

Zur Unterscheidung wird an den S&ulen und Buchsen eine farbige Markierung angebracht, aus deren Zu-
sammenstellung sich die Fihrungsklasse ergibt.

Falls nichts anderes angeben, wird von uns die Fihrungsklasse 2 geliefert.

DANLY-Fuhrungselemente lassen sich einfach montieren und sind innerhalb des gleichen Nenndurchmessers
untereinander austauschbar.

Bestimmung der Fiihrungsklassen:

Klasse 1

Schneidspalt zwischen Stempel und Matrize bis
0,018 mm pro Seite (z. B. Hartmetallwerkzeuge,
Rotor-Stator-Werkzeuge, Werkzeuge fiir sehr
dinnes Material oder Feinschneidwerkzeuge).

Klasse 2
Schneidspalt zwischen Stempel und Matrize bis
0,02 bis 0,06 mm pro Seite (z. B. Prazisionswerk-
zeuge zur Verarbeitung von Blechstéarken Uber
0,4 mm).

Klasse 3
Schneidspalt zwischen Stempel und Matrize bis
0,08 mm pro Seite (z. B. Umform-, Biege- oder

Ziehwerkzeuge).
Kombination von: Buchse
Mit den Farbmarkierungen weiB blau gelb
weis | 2
Saule bau | 3| 2
gelb 3|2

Alle MaBe in mm.

2 Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



Flhrungssaulen zum Einpressen
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Fihrungssaulen werden aus
hochwertigem Ventilstahl gefertigt.

D5 1810 820
D5 1811 820
D5 1812 820
D5 1813 820
D5 1814 820
D5 1815 820
D5 1816 820
D5 1817 820
D5 1818 820
D5 1819 820
D5 1820 820

D5 3013 820
D5 3014 820
D5 3015 820
D5 3016 820
D5 3017 820
D5 3018 820
D5 3019 820
D5 3020 820
D5 3022 820
D5 3024 820
D5 3026 820
D5 3028 820
D5 3032 820

D5 1910 820
D5 1911 820
D5 1912 820
D5 1913 820
D5 1914 820
D5 1915 820
D5 1916 820
D5 1917 820
D5 1918 820
D5 1919 820
D5 1920 820

D5 3213 820
D5 3214 820
D5 3215 820
D5 3216 820
D5 3217 820
D5 3218 820
D5 3219 820
D5 3220 820
D5 3222 820
D5 3224 820
D5 3226 820
D5 3228 820
D5 3232 820

D5 2410 820
D5 2411 820
D5 2412 820
D5 2413 820
D5 2414 820
D5 2415 820
D5 2416 820
D5 2417 820
D5 2418 820
D5 2419 820
D5 2420 820
D5 2422 820
D5 2424 820
D5 2426 820
D5 2428 820

D5 4013 820
D5 4014 820
D5 4015 820
D5 4016 820
D5 4017 820
D5 4018 820
D5 4019 820
D5 4020 820
D5 4022 820
D5 4024 820
D5 4026 820
D5 4028 820
D5 4032 820
D5 4036 820

D5 2510 820
D5 2511 820
D5 2512 820
D5 2513 820
D5 2514 820
D5 2515 820
D5 2516 820
D5 2517 820
D5 2518 820
D5 2519 820
D5 2520 820
D5 2522 820
D5 2524 820
D5 2526 820
D5 2528 820

D5 4213 820
D5 4214 820
D5 4215 820
D5 4216 820
D5 4217 820
D5 4218 820
D5 4219 820
D5 4220 820
D5 4222 820
D5 4224 820
D5 4226 820
D5 4228 820
D5 4232 820
D5 4236 820

160 D5 5016 820 D5 5216 820 -- ==
~ Oberflachenharte der Saulen: 60 ... 64 HRC IEEN (ESEEE EOSETT I o
— Montagehinweise siehe Serte 10-11 200 D5 5020 820 D5 5220 820 D5 6320 820 0
- Langenbestimmung bei Verwendung 220 D55022 820 D5 5222 820 D5 6322 820 --
als Kug__e!fi]hrung siehe Seilte 13—15 240 D5 5024 820 D5 5224 820 D5 6324 820 D5 8024 820
- Kugelkéfighalteelemente siehe Seite 17 260 D5 5026 820 D5 5226 820 D5 6326 820 D5 8026 820
‘k“j“i?fr[‘]rf’ri'nB‘:Z}ﬁu‘;ﬂgmeil(”Zﬁi;?er;‘tp'e“e” 280 D55028 820 D5 5228 820 D5 6328 820 D5 8028 820
9 9 9 ) 320 D5 5032 820 D5 5232 820 D5 6332 820 D5 8032 820
ZUR BEACHTUNG: Andere Saulenlingen und 330 D55033 820 D5 5233 820 - --
Durchmesser auf Anfrage. 360 D5 5036 820 D5 5236 820 D5 6336 820 D5 8036 820
] ) 400 D5 5040 820 D5 5240 820 D5 6340 820 D5 8040 820
Bei Bestellung bitte angeben: 450 D55045 820 D5 5245820 D5 6345 820 D5 8045 820
— Die Bestellnummer und die Menge. 500 o . D5 6350 820 D5 8050 820
Alle MaBe in mm. 1 daNm = 1,02 kgm.
Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich. 3



Flhrungssaulen demontierbar

T e =

Fihrungssaulen werden aus
hochwertigem Ventilstahl gefertigt.

— Oberflachenhérte der Saulen:
60 ... 64 HRC

— Montagehinweise siehe Seite 10-11

— Befestigungsscheibe siehe Seite 10

- Langenbestimmung bei Verwendung
als Kugelfiihrung siehe Seite 13-15

- Kugelk&fighalteelemente siehe Seite 17
werden bei Bestellung einer kompletten
Kugelfuihrungseinheit mitgeliefert.

Bei Bestellung bitte angeben:
— Die Bestellnummer und die Menge.

Alle MaBe in mm. 1 daNm = 1,02 kgm.

(o1] 18 | 19 | 24 ] 25 ] 30 ] 32 |
[ D3] 256 | 256 | 326 | 326 | 406 | 406 |
wl s | 5 | 5 1 5 ] 65 ] 65 |
| EJ] 20 | 20 | 24 ] 24 ] 30 ] 30 |
[ s1] - | - [V6x16)M6x16)M8x16] M8x16]
[ S2 | M5x13 ] M5x13 | M6x 18 | M6 x 18 | M8 x 20 | M8 x 20 |
ﬂ

70 D51807 830 D5 1907 830 D5 2407 830 D5 2507 830 ==

80 D5 1808 830 D5 1908 830 D5 2408 830 D5 2508 830 5o 5o

90 D51809 830 D5 1909 830 D5 2409 830 D5 2509 830 D5 3009 830 D5 3209 830
100 D51810830 D5 1910 830 D5 2410 830 D5 2510 830 D5 3010 830 D5 3210 830
110 D51811 830 D5 1911 830 D5 2411 830 D5 2511 830 D5 3011 830 D5 3211 830
120 D51812 830 D5 1912 830 D5 2412 830 D5 2512 830 D5 3012 830 D5 3212 830
130 D51813 830 D5 1913 830 D5 2413 830 D5 2513 830 D5 3013 830 D5 3213 830
140 D51814 830 D5 1914 830 D5 2414 830 D5 2514 830 D5 3014 830 D5 3214 830
150 D5 1815830 D5 1915830 D5 2415830 D5 2515830 D5 3015 830 D5 3215 830
160 D5 1816 830 D5 1916 830 D5 2416 830 D5 2516 830 D5 3016 830 D5 3216 830

170 == == D5 2417 830 D5 2517 830 D5 3017 830 D5 3217 830
180 == == D5 2418 830 D5 2518 830 D5 3018 830 D5 3218 830
200 eE eE D5 2420 830 D5 2520 830 D5 3020 830 D5 3220 830
220 == == == == D5 3022 830 D5 3222 830
240 == == e D5 2524 830 D5 3024 830 D5 3224 830
280 = = = = D5 3028 830 D5 3228 830

o] 4 | a2 |50 |52 | es | 80 |
I I T G G %
Wl 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | &5 |
= I O T
51 [M10 24| M10 x 2 | 70 x 24| W10 x 24 [ W10 x 24 [ M0 x 24|
52 [M10  25] M10 x 25] W72 x 50 12 x 30 [ W16 x 32| M20 % 36|
7

100 D5 4010 830 D5 4210 830 --

110 D54011 830 D5 4211 830 D5 5011 830 D5 5211 830 -- - -

120 D54012 830 D5 4212 830 D5 5012 830 D5 5212 830 D5 6312 830 --

130 D54013 830 D5 4213 830 D5 5013 830 D5 5213 830 -- --

140 D5 4014 830 D5 4214 830 D5 5014 830 D5 5214 830 D5 6314 830 --

150 D5 4015830 D5 4215830 D5 5015 830 D5 5215 830 -- --

160 D5 4016 830 D5 4216 830 D5 5016 830 D5 5216 830 D5 6316 830 --

170 D5 4017 830 D5 4217 830 D5 5017 830 D5 5217 830 -- --

180 D5 4018 830 D5 4218 830 D5 5018 830 D5 5218 830 D5 6318 830 D5 8018 830

200 D5 4020 830 D5 4220 830 D5 5020 830 D5 5220 830 D5 6320 830 D5 8020 830

220 D5 4022 830 D5 4222 830 D5 5022 830 D5 5222 830 D5 6322 830 D5 8022 830

240 D5 4024 830 D5 4224 830 D5 5024 830 D5 5224 830 D5 6324 830 D5 8024 830

260 -- -- D5 5026 830 D5 5226 830 -- --

280 D5 4028 830 D5 4228 830 D5 5028 830 D5 5228 830 D5 6328 830 D5 8028 830

320 ® oc D5 5032 830 D5 5232 830 D5 6332 830 D5 8032 830
360 e == D5 5036 830 D5 5236 830 D5 6336 830 D5 8036 830
400 e e D5 5040 830 D5 5240 830 D5 6340 830 D5 8040 830

ZUR BEACHTUNG: Der Ein- und Ausbau geht leicht und schnell,
wenn das Werkzeug scharfgeschliffen werden muss. Die
Winkligkeit der Saule ist immer gewahrleistet. Die Klemmen und
Schrauben werden kostenlos mitgeliefert. Andere S&ulenlangen
und Durchmesser auf Anfrage.

4 Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



Gleitfiihrungsbuchsen demontierbar fir Stahlfiihrung

besonders
kurzer Bund

Bohrung @6 ——

kurzer Bund

langer Bund

besonders
langer Bund

Montagehinweise: Sehen Sie auf Seite 11

e—— D4 ——o

l@«— D2 —o
|

}

E

T

'

a— D1 —o

— N3 —®

re— D4
— 2 —b
}
P AT
F \/
+ e— DI —&=

e—— p3 ——®

— [4

re— D1 —o>

[+— D4
le— D2 —o

M-

o=

i

T
a— D1 —o

- D3 &

Bei Bestellung bitte angeben:
— Die Bestellnummer und die Menge.

Alle MaBe in mm.

il

mmmmnﬂmn

18 28 325 18 10 3,3 D6 1828 680
19 28 28 325 18 10 3.3 6 D6 1928 680
24 38 36 47 23 10 5,1 6 D6 2438 680
25 38 36 47 23 10 5,1 6 D6 2538 680
30 45 43 54 30 10 5,1 10 D6 3045680
32 45 43 54 30 10 5,1 10 D6 3245680
40 54 48 63 38 14 82 10 D6 4054680
42 54 48 63 38 14 82 10 D6 4254 680
50 65 64 75 48 14 82 20 D6 5065 680
52 65 64 75 48 14 82 20 D6 5265680
63 81 79 93 61 14 82 20 D6 6381680
80 100 99 115 78 14 82 32 D68010680
18 28 28 325 18 16 33 -- D6 1828630
19 28 28 325 18 16 33 -- D6 1928630
24 38 44 47 23 21 51 -- D62438630
25 38 44 47 23 21 51 -- D62538630
30 45 51 54 25 21 6,6 -- D63045630
32 45 51 54 25 21 66 -- D63245630
40 54 60 63 30 21 6,6 -- D64054630
42 54 60 63 30 21 6,6 -- D64254630
50 65 73 75 35 25 6,6 -- D65065630
52 65 73 75 35 25 6,6 -- D65265630
63 81 90 93 48 27 6,6 -- D66381630
80 100 110 115 48 27 6,6 -- D68010630
18 28 28 325 18 32 33 -- D6 1828640
19 28 28 325 18 32 33 -- D6 1928640
24 38 44 47 23 47 51 -- D62438 640
25 38 44 47 23 47 51 -- D62538 640
30 45 51 54 25 50 6,6 -- D63045640
32 45 51 54 25 50 6,6 -- D63245640
40 54 60 63 30 50 6,6 -- D64054640
42 54 60 63 30 50 6,6 -- D64254640
50 65 73 75 35 50 6,6 -- D65065640
52 65 73 75 35 50 6,6 -- D652650640
63 81 90 93 48 52 6,6 -- D66381640
80 100 110 115 48 52 6,6 -- D68010640
24 38 44 47 23 75 51 -- D62438650
25 38 44 47 23 75 51 -- D62538650
30 45 51 54 25 75 6,6 -- D63045650
32 45 51 54 25 75 6,6 -- D63245650
40 54 60 63 30 8 6,6 -- D64054650
42 54 60 63 30 8 6,6 -- D64254650
50 65 73 75 35 100 6,6 -- D65065650
52 65 73 75 35 100 6,6 -- D6 5265650
63 81 90 93 48 100 6,6 -- D66381650

ZUR BEACHTUNG: Der Ein- und Ausbau geht leicht und
schnell wenn das Werkzeug scharfgeschliffen werden
muss. Die Winkligkeit der Buchse ist immer gewéhrleistet.
Die Klemmen und Schrauben werden kostenlos mitgelie-
fert. Buchsen fUr Stahlfihrung sind austauschbar mit
Buchsen fiir Bronzeflihrung.

Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich. 5



Gleitfiihrungsbuchsen demontierbar fiir Bronzefiihrung

besonders
kurzer Bund

Bohrung @6 ——

kurzer Bund

langer Bund

besonders
langer Bund
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Montagehinweise: Sehen Sie auf Seite 11

Bei Bestellung bitte angeben:
— Die Bestellnummer und die Menge.

Alle MaBe in mm.

mmmmnﬂmn

18 28 325 18 10 33 D6 1828 480
19 28 28 325 18 10 33 6 D6 1928 480
24 38 3 4 23 10 51 6 D6 2438 480
25 38 36 47 23 10 51 6 D6 2538 480
30 45 43 54 30 10 51 10 D6 3045480
32 4 43 54 30 10 51 10 D6 3245480
40 54 48 63 38 14 82 10  DG64054 480
42 5 48 63 38 14 82 10  D64254 480
50 65 64 75 48 14 82 20  DG65065480
52 65 64 75 48 14 82 20  D65265480
63 81 79 93 61 14 82 20  D66381480
80 100 99 115 78 14 82 32 D68010480
18 28 28 325 18 16 33 --  D61828430
19 28 28 325 18 16 33 --  D61928430
24 38 44 47 23 21 51 --  D62438430
25 38 4 47 23 21 51 --  D62538430
30 45 51 54 25 21 66 --  D63045430
32 45 51 54 25 21 66 --  D63245430
40 5 60 63 30 21 66 --  D64054430
42 5 60 63 30 21 66 --  D64254430
50 65 73 75 3% 25 66 --  D65065430
52 65 73 75 3% 25 66 --  D65265430
63 81 90 93 48 27 66 -- D66381430
80 100 110 115 48 27 66 -- D68010430
18 28 28 325 18 32 33 --  D61828440
19 28 28 325 18 32 33 --  D61928440
24 38 44 47 23 47 51  --  D62438440
25 38 44 47 23 47 51  --  D62538440
30 45 51 54 25 50 66 --  D63045440
32 45 51 54 265 50 66 --  D63245440
40 5 60 63 30 50 66 --  D64054440
42 5 60 63 30 50 66 --  D64254440
5 65 73 75 3% 50 66 --  D65065440
52 65 73 75 3% 50 66 --  DG65265440
63 81 90 93 48 52 66 -- D66381440
80 100 110 115 48 52 66 --  D68010440
24 38 44 47 23 75 51  --  DG62438450
25 38 4 47 23 75 51 --  D62538450
30 45 51 54 25 75 66 --  D63045450
32 45 51 54 25 75 66 --  D63245450
40 5 60 63 30 8 66 --  D64054450
42 5% 60 63 30 8 66 --  D64254450
50 65 73 75 3% 100 66 --  D65065450
52 65 73 75 3% 100 66 --  D65265450
63 81 90 93 48 100 66 -- D66381450

ZUR BEACHTUNG: Der Ein- und Ausbau geht leicht und
schnell wenn das Werkzeug scharfgeschliffen werden
muss. Die Winkligkeit der Buchse ist immer gewéhrleistet.
Die Klemmen und Schrauben werden kostenlos mitgelie-
fert. Buchsen fUr Stahlfihrung sind austauschbar mit
Buchsen fir Bronzeflihrung.

6 Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



SinterLube - selbstschmierende Fiihrungsbuchsen nach DANLY Norm

. -~ N 3 3 0 I I [ S
kurzer Bund e— 12—~ 18 28 325 18 10 33 D6 1828 380
* 1 19 28 28 325 18 10 3,3 -- D6 1928 380
24 38 36 47 23 10 51 -- D62438 380
E 25 38 36 47 23 10 51 -- D62538380
‘ W 30 45 43 54 30 10 51 -- D6 3045380
F ! 32 45 43 54 30 10 51 -- D6 3245380
e— D1 —> 40 54 48 63 38 14 8,2 -- D64054 380
-—— g —» 42 54 48 63 38 14 82 -- D64254 380
50 65 64 75 48 14 82 -- D65065 380
52 65 64 75 48 14 82 -- D6 5265380
kurzer Bund — D4 63 81 79 93 61 14 82 -- D66381380
le— D2 —o 80 100 99 115 78 14 82 -- D68010 380
4 l 18 28 28 325 18 16 3,3 -- D6 1828330
E \ 19 28 28 325 18 16 3,3 -- D6 1928 330
W 24 38 44 47 23 21 51 -- D62438 330
25 38 44 47 23 21 51 -- D62538 330
! 30 45 51 54 25 21 6,6 -- D63045330
+ e— D1 —&~ 32 45 51 54 25 21 6,6 -- D63245330
[e—— p3 —® 40 54 60 63 30 21 6,6 -- D64054 330
42 54 60 63 30 21 6,6 -- D64254330
50 65 73 75 35 25 6,6 -- D65065330
langer Bund - 52 65 73 75 35 25 66 -- D65265330
e— 02 — 63 81 90 93 48 27 6,6 -- D66381330
A 1 80 100 110 115 48 27 6,6 -- D68010330
E ‘ 18 28 28 325 18 32 33 -- D6 1828340
‘ w 19 28 28 325 18 32 33 -- D61928 340
24 38 44 47 23 47 51 -- D62438 340
F 25 38 44 47 23 47 51 -- D6 2538 340
‘ [ 30 45 51 54 25 50 6,6 -- D63045340
. d1 o 32 45 51 54 25 50 6,6 -- D6 3245 340
40 54 60 63 30 50 6,6 -- D64054 340
BT 42 54 60 63 30 50 66 -- D64254340
50 65 73 75 35 50 6,6 -- D65065340
besonders -~ D4 52 65 73 75 35 50 6,6 -- D65265340
langer Bund -~ D2 —o 63 81 90 93 48 52 66 -- D66381340
Q | 80 100 110 115 48 52 6,6 -- D68010 340
E ‘ 24 38 44 47 23 75 51 -- D62438 350
w 25 38 44 47 23 75 51 -- D62538350
30 45 51 54 25 75 6,6 -- D63045 350
‘ 32 45 51 54 25 75 6,6 -- D6 3245350
F 40 54 60 63 30 85 6,6 -- D64054 350
42 54 60 63 30 85 6,6 -- D64254 350
[ 50 65 73 75 35 100 6,6 -- D65065350
. DH e 52 65 73 75 35 100 6,6 -- D6 5265 350
63 81 90 93 48 100 6,6 -- D66381350
i D3 —

ZUR BEACHTUNG: Der Ein- und Ausbau geht leicht und
Montagehinweise: Sehen Sie auf Seite 11 schnell wenn das Werkzeug scharfgeschliffen werden
muss. Die Winkligkeit der Buchse ist immer gewéhrleistet.
Bei Bestellung bitte angeben: Die Klemmen und Schrauben werden kostenlos mitgelie-
— Die Bestellnummer und die Menge. fert. Buchsen fir SinterLube nach DANLY Norm sind aus-
tauschbar mit Buchsen fir Bronzefiihrung oder Stahl-

Alle MaBe in mm. fuhrung.

Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich. 7



SinterLube - selbstschmierende Fiihrungsbuchsen nach DIN 9834 (VDI)

Freistich DIN 509-F

Rz 6.3

gt
43
1
L7
A
S -
<
(\/
< [
T

o difjo d2fjo d3jjo d4 13 +0 10141 Bestellnr. Bestellnr.
H7 § h6 §-0,25§ -0,8 mm Buchse Klemme

32 40 40
40 50 50
50 63 63
63 80 80
80 100 100
100 125 125

50
63
71
90
112
140

D6 2532 780 D6 0078 100

50 40 6,3 4 3 1 D6 3240 780 D6 0078 100
63 50 6,3 5 3 1 D6 4050 780 D6 0078 100
71 56 6,3 6,3 5 1 D6 5063 780 D6 0078 100
80 63 10 8 6 1 D6 6380 780 D6 0078 200
100 80 10 10 8 1 D6 8010 780 D6 0078 200
125 106 10 12,5 10 1 D6 1012 780 D6 0078 200

Bendtigte Klemmen bitte separat bestellen, sind nicht im Lieferumfang der Buchsen enthalten.

b1
d3

P

d2 § d3 t1 t3 gSchraubel] Bestellnr.
+0,2 +0,2 +0,2§ +0,3§ (incl.)
7

0.5%°

5 M6x16 D6 0078 100

10 32 11 11,5 17,5 16 32 11,5 10 M10x20 D6 0078 200

AnschlussmaBe zur Befestigung

di 25 32 40 50 63 80 100

N § ﬁ d4 0,3 58 66 79 89 123 143 168

| Anzahl der Klemmen 1 1 1 1 2 2 2
pro Buchse

Alle MaBe in m

m.

8

Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



Festschmierbuchsen mit Graphiteinsatzen nach DIN 9834 (VDI)

Freistich DIN 509-F

Rz 6.3

d4

I 5 2 5 S ] ) ) e
H7 h6 §-0,25§ -0,8 mm Buchse KIemme

06 2532 770 D6 0078 100
06 3240 770 D6 0078 100
06 4050 770 D6 0078 100
06 5063 770 D6 0078 100
06 6380 770 D6 0078 200
06 8010 770 D6 0078 200
06 1012 770 D6 0078 200

Bendtigte Klemmen bitte separat bestellen, sind nicht im Lieferumfang der Buchsen enthalten.
Weitere Durchmesser und Ausfiihrungen auf Anfrage!

32 40
40 50
50 63
63 80
80 100
100 125

b1

40
50
63
80

100
125

d3

50 50
63 63
71 71
90 80
112 100
140 125

P

05¢°

/2

d2 § d3 t1
+0,2 8 +0,2 +0,2
7

10

(o @ @

Alle MaBe in mm.

Ik|&:£

40
50
56
63
80
106

32

6,3 4
6,3 5
6,3 6,3
10 8
10 10
10 12,5

11 11,5 17,5

d1
d4 +0,3

Anzahl der Klemmen
pro Buchse

0 O O W W

10

16

25
58

1

1
1
1
1
1
1

32

32
66

1

11,5

AnschlussmaBe zur Befestigung

40
79

1

t3 §Schraubel] Bestellnr.
+0,3Q8 (incl.)

5 M6 x 16 D6 0078 100

10 M10x 20 D6 0078 200

50 63 80 100
89 123 143 168

1 2 2 2

Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



Montagehinweis fir Fihrungssaulen

MaBe der Bohrungen fiir die Gestellplatten

Nenn-
o
Séule

19
24
25
30
32

Toleranz
der Bohrung

17,963 / 17,976
18,963 / 18,976
23,963 / 23,976
24,963 / 24,976
29,963 / 29,976
31,955 / 31,971

Nenn-
(7]
Saule
42
50
52

63
80

Toleranz
der Bohrung
R6

39,955 / 39,971
41,955 / 41,971
49, 955 / 49,971
51,946 / 51,965
62,946 / 62,965
79,944 /79,963

HINWEIS: Wahrend der Konstruktion unbedingt

das MaB ,X“ beachten, damit die Buchsen nicht auf

die Befestigungsschrauben aufschlagen kénnen.

Anordnung der Klemmen fiir demontierbare Saulen

N
—_—

|
|
.

F
x ¥
i ]
Y I
<'
St ¢

Nenn-
o
Saule

18-19
24 -25
30 - 32
40 - 42
50 - 52
63
80

Menge
pro

Saule
3 16,0
3 20,3
3 25,5
3 30,0
4 36,5
4 42,5
4 51,0

23,5
27,8
35,5
40,0
46,5
52,5
61,0

19,0
20,8
24,6
26,9
38,5
42,7
48,8

M6 x 18
M6 x 18
M8 x 25
M8 x 25
M8 x 25
M8 x 25
M8 x 25

Bestell-

15,0
15,0
19,4
19,4
19,4
19,4
19,4

D6 0090 100
D6 0090 100
D6 0093 100
D6 0093 100
D6 0093 100
D6 0093 100
D6 0093 100

Die Klemmen und Schrauben werden kostenlos mitgeliefert.

3 Klemmen flr
Saulen-@J von
18 bis 42 mm.

4 Klemmen fUr
Saulen-g von
50 bis 80 mm.

MaBe/EinbaumaBe der Befestigungsscheiben fiir demontierbare Saulen

Nenn (%) Bestell-
ﬂﬂﬂlﬂ..ﬂﬂ

18-19 Km 5 7,5 M5 x 13 D6 0018 300
24 -25 24 32 33 Km 6 9,0 5,0 5,5 20 24 M6 x 18 34 D6 0024 300
30 - 32 30 40 41 Km 8 12 5,0 5,5 25 30 M8x20 43 D6 0030 300
40 - 42 40 50 51 Km 10 15 5,0 556 30 37 M10x25 53 D6 0040 300
50 - 52 50 63 64 Km 12 18 5,0 5,5 35 45 M12x30 64 D6 0050 300
63 63 76 77 Km 16 24 5,0 5,5 40 49 M16x32 74 D6 0063 300
80 80 93 94 Km 20 30 5,0 5,5 40 60 M20x36 91 D6 0080 300
R
,_J:lj Optional sind demontierbare Saulen mit Befesti-
Vo gungsscheibe und Befestigungsgewinde lieferbar.
} . Die Schrauben werden kostenlos mitgeliefert.
| = J Ly Cmin . .
1 1 S |1 Bei Bestellung bitte angeben:
Li1 L2 | i b \ 05! , — Die Bestellnummer
! ~04- : (Best.-Beispiel: D5 2415 830 mit D6 0024 300).
R
- B Alle MaBe in mm.
10 Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



Montagehinweis fiir Gleitfihrungsbuchsen

MaBe der Bohrungen fiir die Gestellplatten

Nenn- Toleranz
(] der Bohrung
Saule H6
18 - 19 28,000 / 28,016
24 - 25 38,000 / 38,016
30-32 45,000 / 45,016
40 - 42 54,000 / 54,019
50 - 52 65,000 / 65,019
63 81,000 / 81,022
80 100,000 / 100,022

Anordnung der Klemmen fiir Gleitfiihrungsbuchsen

Nur glltig fur kurze, lange und besonders lange Buchsen! 2 Klemmen

Nenn- § Menge Bestell-
(%] pro \[¢
Siule [ Buchse i

18- 19 2 195 255 185 M6x16 D6 0095100
24-25 3 275 3850 245 M6x20 D6 0090 100
30 - 32 3 325 425 285 M8x25 D60090 100
40 - 42 4 370 470 305 M8x25 D60093100 3 Klemmen /
50 - 52 4 445 545 345 M8x25 D6 0093100
63 4 520 620 380 M8x25 D60093100
80 4 620 720 430 M8x25 D6 0093100

Nur gultig fir besonders kurze Buchsen!

Nenn- Menge Bestell-
(] pro Nr.
Saule [ Buchse : /

4 Klemmen ws ]
18-19 2 19,5 255 18,5 M6 x 16 D6 0095 100
24 - 25 3 30,0 37,0 250 M6x 16 D6 0096 100
30 -32 3 340 41,0 27,0 M6 x 16 D6 0096 100
40 - 42 4 39,5 50,5 33,5 M8x16 D6 0097 100 &
50 - 52 4 46,0 57,0 37,0 M8x 16 D6 0097 100
63 4 56,0 67,0 42,0 M8x 16 D6 0097 100 L — ,A;
80 4 66,0 77,0 47,0 M8x 16 D6 0097 100

A: Materialdurchlauf von LINKS nach RECHTS

Die Klemmen und Schrauben werden / ) )
kostenlos mitgeliefert.

ZUR BEACHTUNG: Wenn nichts anders
von lhnen angegeben wird Ausfiihrung A
geliefert. Bei Saulengestellen mit mittig
stehenden Saulen (Serie A2, A6, C2, C7)
wird die Ausfihrung B geliefert.

Durchlaufrichtung | Durchlaufrichtung | . Durchlaufrichtung

B: Materialdurchlauf von VORN nach HINTEN

Weitere Informationen zu den Klemmen
finden Sie auf Seite 20-21.

'
Durchlaufrichtung |

Alle MaBe in mm.

Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich. 1



Auswahl der Kugelfihrungsbaureihe

Der verschiedensten Anwendungsbereiche wegen und um den Hubanforderungen zu gentigen, hat DANLY drei
verschiedene Typen von Kugelfiihrungseinheiten entwickelt. Die Auswahl der richtigen Type ist wichtig, um ein
wirkungsvolles und wirtschaftliches Ergebnis fir die jeweilige Anwendung zu erreichen. Die Kugelfihrungs-
einheiten arbeiten in allen Pressen gleich gut, auch in neigbaren Pressen.

TYP 1

UNTER LAST: Bei dieser Type bleiben wéhrend des
ganzen Hubverlaufs alle Kugeln unter Last zwischen
Sé&ule und Buchse.

Den Typ 1 empfehlen wir fir Sdulengestelle, die flr
groBe Produktion bei langer Lebensdauer verwendet
werden sollen.

TYP 2

TEILENTLASTUNG: Beim Typ 2 A steht nur ein Teil

der Kugeln (1/2 Saulen-@) unter Last zwischen Saule
und Buchse.

ENTLASTUNG: Bei dem Typ 2 B verlaBt der Kugelkéfig
die Buchse teilweise, die Kugeln sind ohne Belastung.
Diese Anordnung bewirkt ein sicheres Laufen, schlieB3t
Einklemmen aus, verhindert dass Fremdmaterial in die
Buchse fallt und bringt den Kugelkafig bei jedem Hub
in die alte Stellung.

TYP 3

VOLL AUSFAHRBAR: Der Typ 3 findet Verwendung,
wenn der Kugelkafig bei jedem Hub die Buchse ver-
lassen kann. Diese Type ist am wirtschaftlichsten,

da kurze Buchsen und Kugelkéfige bei langen Hiben
verwendet werden.

Hinweis fiir die Schmierung

A TYP2B

[ |

Bei Betrieb alle 8 Stunden schmieren. Wir empfehlen ein rost- und oxidationsverhinderndes Schmiermittel mit
einer Viskositét von 22/26°E bei 20°C, das ,EP“-Zusatze enthalt. Ein solches Mittel ist beispielsweise das DANLY-
Schmiermittel D6 1152 000 11 und D6 1552 000 5l (siehe Zubehor Seite 1).

Auswahlkriterien fiir Kugelfihrungseinheiten

1) Lange des Kugelkéfigs und resultierend daraus die Lange der Kugelfiihrungsbuchse auswéhlen nach:
— Tabelle fur Kugelflhrungstyp 1 . ... . e e siehe Seite 13
— Tabelle fur Kugelfihrungstyp2und 3 . ... . . . it siehe Seite 14

2) Auswahl der Lange der Saulen entsprechend der Hinweise

.................. siehe Seite 15

3) Weiterhin sind bei der Auswahl der Kugelfiihrungseinheit die Einbauhdhe, der Sdulendurchmesser

und der Pressenhub zu bertcksichtigen.

Alle MaBe in mm.

12 Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



Bestimmungstabelle fir Kugelfiihrungseinheiten Typ 1

Nenn- Lange (L1) §j Léange (L2)
(%] demont. zylindr. Lange der Kugelkafige Typ 1
Séule J Buchse ] Buchse J——5—J—2 —J 60 s ] o6
65 19 7
80 34 22
25 95 95 49 37
110 64 52
130 84 72
80 80 34 22
95 95 49 37
110 110 64 52
32 130 84 72
150 104 92
170 124 112
80 80 19 7
95 95 34 22
110 110 49 37
130 130 69 57
40 150 89 77
170 109 97
190 129 117
215 154 142
110 110 27 13
130 130 47 33
150 150 67 53
170 170 87 73
50 190 107 93
215 132 118
240 157 143
265 182 168
150 150 39
170 170 59
190 190 79
63 215 104
240 129
265 154
150 39
170 59
190 79
80 215 104
240 129
265 154

Anleitung zur Benutzung der Tabelle

1) Entsprechend des bendétigten Hubes den Nenndurchmesser der Séule
festlegen. Informationen zur Auswahl der Lédnge der Saulen finden Sie
auf Seite 15.

2) Gibt es keine Ubereinstimmung, ist der nachst gréBere Hub oder der !
nachst groBere Nenndurchmesser der Saule zu wahlen bzw. Verwen-

dung der Kugelfiihrungsbaureihe Typ 2.

3) Entsprechend des festgelegten Nenndurchmessers und des maximalen
Hubes liest man in der senkrechten Spalte die Lange des Kugelkafigs
und in der waagerechten Zeile die L&nge der zur Verflgung stehenden _

Kugelfiihrungsbuchsen ab. o

Hinweis

1) Saulenfihrungsgestelle die mit Flihrungselementen des Typs 1 montiert
sind kénnen auf allen Pressen mit kleinerem Hub eingesetzt werden,
aber NIEMALS dirfen diese Werkzeuge auf Pressen mit groBerem Hub f

L1 max.
I

E

eingesetzt werden.

2) Die groBte Lange der Kugelfiihrungsbuchse ist abhéangig von der klein-
sten nachgeschliffenen Einbauhdhe, damit die Klemmschraube (MaB-Y)
bzw. die Kopfplatte (C2) nicht mit der Kugelflihrungsbuchse kollidiert.

zum Einpressen
L2 max. = T-C2

L2 max. = T-C1-C2+E

demontierbar
L1 max. = T-C2-Y
L1 max. = T-C1+C2+E-Y

Kugelfiihrungssaule:
Zylindrische Buchse:
Demontierbare Buchse:

Alle MaBe in mm.

MaB E
MaB Y

... siehe Seite 16
... siehe Seite 19

Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.
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Bestimmungstabelle fur Kugelfihrungseinheiten Typ 2 und Typ 3

Nenn- Liange (L1) Liange (L2) Linge
(7] demont. zylindr. Kugelkifig
saule Buchse Buchse Typ 2
65 65 55 17 29 42

20 40 57
25 95 95 90 9 59 72
110 100 20 74 87
130 110 40 94 107
80 80 70 20 41 57
95 95 90 9 56 72
110 110 105 10 71 87
32 130 115 30 91 107
150 125 50 111 127
170 135 70 131 147
80 80 70 17 34 54
95 95 85 18 49 69
110 110 105 27 64 84
130 130 115 29 84 104
40 150 125 49 104 124
170 135 69 124 144
190 145 89 144 164
215 155 116 169 189
110 110 105 9 59 84
130 130 120 17 79 104
150 150 140 19 99 124
170 170 150 39 119 144
50 190 160 59 139 164
215 170 88 164 189
240 185 109 189 214
265 195 138 214 239
150 150 145 9 92 124
170 170 165 9 112 144
190 190 180 19 132 164
63 215 190 46 157 189
240 205 69 182 214
265 215 96 207 239
150 145 9 92 124
170 165 9 112 144
190 180 19 132 164
80 215 190 46 157 189
240 205 69 182 214
265 215 96 207 239

Anleitung zur Benutzung der Tabelle

1) Entsprechend des benétigten Hubes den Nenndurchmesser der Séule
festlegen. Informationen zur Auswahl der Lédnge der Saulen finden Sie
auf Seite 15.

2) Nach den Anforderungen des Hubes wird der Kugelfihrungstyp festge-
legt. Gibt es keine Ubereinstimmung, ist der nachst gréBere Hub oder

der néchst groBere Nenndurchmesser der Saule zu wéhlen bzw. Ver- T 1
wendung der Kugelfiihrungsbaureihe Typ 3. 2 |
3) Entsprechend des festgelegten Nenndurchmessers und des maximalen !

Hubes liest man in der senkrechten Spalte die Lange des Kugelkéfigs
und in der waagerechten Zeile die L&nge der zur Verflgung stehenden
Kugelfihrungsbuchsen ab.

Hinweis o T

1) Auf dieser Seite ist die Kugelfiihrungsbaureine Typ 1 nur zum Ver- gﬁgﬁg
gleichen. Ist der Hub in Inrem Anwendungsfall der Kugelfihrungstypen 1 max. 589 L2 max
OOO *

O

®
Z0S0S0;
kﬂ

2 und 3 Kleiner, kdnnen Sie sofort sehen ob die Kugelfiihrungsbaureihe I %
Typ 1 anwendbar ist.

2) Ist Ihr Hub gréBer als in der Kugelfuhrungsbaureihe Typ 2B, dann ver-
wenden Sie bitte die Kugelfiihrungsbaureihe Typ 3. f

.

3) Die groBte Lange der Kugelfliihrungsbuchse ist abhéangig von der klein- \
sten nachgeschliffenen Einbauhéhe, damit die Klemmschraube (MaB-Y)
bzw. die Kopfplatte (C2) nicht mit der Kugelfiihrungsbuchse kollidiert.

Kugelfiihrungssaule: zum Einpressen demontierbar
Zylindrische Buchse: L2 max. = T-C2 L1 max. = T-C2-Y MaB E ... siehe Seite 16
Demontierbare Buchse: L2 max. = T-C1-C2+E L1 max. = T-C1+C2+E-Y MaB Y ... siehe Seite 19

Alle MaBe in mm.

14 Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



Hinweis fur die Bestimmung der Lange der Fihrungssaulen

Bei der Auswahl der Lange der Saulen sind die MaBe U und Z Fir Kugelfiihrungsbaureihe Typ 1
zu beachten. Die kleinste nachgeschliffene Einbauhéhe darf
nicht unterschritten werden damit die Kugelfiihrungseinheit

nicht mit dem Pressentisch kollidiert. T

! 2
Wenn die Lange der Fuhrungsséulen auf den Seiten 3 und 4 _{
nicht angegeben ist, ist folgendes zu beachten:

1) Die nachst gréBere Lange ist zu wahlen und die Flhrungs-
séule ist auf die gewlinschte Lange zu kirzen.

2) Oder die n&chst klrzere Lange ist zu wéhlen und die
FOhrungsséule zum Einpressen ist nur bis zur gewlinschten | max. Fmax. T
Lange L max. in die Platte einzupressen (Achtung: Die
Lange des Presssitzes soll immer gleich oder gréBer sein als Og
der Nenndurchmesser der Fihrungssaule). L $

E
4!
}

O
O

050!
69620

R0
O

35

o)

! [BERE
e

02

6902

fa)

Fiihrungssaulen zum Einpressen

maximale Saulenldnge
Zylindrische Buchse: L max. = T-U-Z u
Demontierbare Buchse: L max. = T-C1+E-U-Z

N —=

Fuhrungssaulen demontierbar Fur Kugelfiuhrungsbaureihe Typ 2 und 3

maximale Saulenldnge
Zylindrische Buchse: F max. = T-C2-U-Z
Demontierbare Buchse: F max. = T-C1-C2+E-U-Z

—

E: Einlasstiefe der demont. Kugelfihrungsbuchse
(weitere MaBe siehe Seite 16).
Z: Bendtigtes MaB fir Kugelkéfighalteelemente.
U: MindestmaB zwischen Pressentisch und der
Kugelfiihrungseinheit. L max. e9o00) Fmax, T
000
o
e I o
OO
Saule L 200
o19) T
E GTe)
25 30 35 7,0 10,5 - B9 g C
3 30 35 70 105 ! a—
40 30 4,0 95 13,0 ! f
50 50 40 95 130 U z
63 50 4,0 9,5 13,0
80 -- 4,0 9,5 13,0
Uber dieser Linie sind die Kugeln nicht mehr in Kontakt, so dass 3
sich der Kéfig neu positionieren kann. 50 O
(Diese Darstellung entspricht der Kugelfiihrungsbaureihe Typ 2B) i * ~1 )%C;OOOC
00d
@ 0]0)
f ] YeXeX¢
Unter dieser Linie sind die Kugeln in Berthrung. f U— Oooc
@]0)
6.5
J/\/‘

Alle MaBe in mm.

Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich. 15



Kugelfilhrungsbuchsen

Kugelfithrungsbuchsen zum Einkleben

— D1 —»
A Y | N
| .
L |
|
|
Y B P
- ) —»

Kugelfiihrungsbuchsen werden aus hoch-
wertigem entgastem Ventilstahl gefertigt.

— Oberflachenharte der Buchse 60...64 HRC.

— Zum Einkleben der zylindrischen Kugel-
fuhrungsbuchse empfehlen wir das
Klebemittel Loctite 603.

— Montagehinweise finden Sie auf Seite 20.

Kugelfiihrungsbuchsen demontierbar

-
T )

F

=

i B

Lo

Kugelfiihrungsbuchsen werden aus hoch-
wertigem entgastem Ventilstahl gefertigt.

Bei Bestellung bitte angeben:
— Die Bestellnummer und die Menge.

Alle MaBe in mm.

| Nemn-o § 25 J 32 |
b1 § 33 § 40 |
D2 § 45 J 54 |
65 D6 2506 860 -c
80 D6 2508 860 D6 3208 860
95 D6 2509 860 D6 3209 860
110 D6 2511860 D6 3211 860
130 D6 2513860 D6 3213 860
150 o c D6 3215 860
170 e D6 3217 860
190 - c -
215 - c -
| Nemn-o § 50 J 6 |
D1 § 62 |
D2 § 81 |
110 D6 5011 860 -c
130 D6 5013 860 -
150 D6 5015860 D6 6315 860
170 D6 5017 860 D6 6317 860
190 D6 5019 860 D6 6319 860
215 D6 5021 860 D6 6321 860
240 D6 5024 860 D6 6324 860
265 D6 5026 860 D6 6326 860
(Nenn-g § D1 FD2 D3 E J F
30 35 65
25 33 45 50 30 50 80
30 65 95
50 15 65
30 50 80
32 40 54 60 o o o
30 80 110
60 15 75
30 50 80
40 48 65 73 30 65 95
30 80 110
30 100 130
80 20 100
50 60 110
50 62 81 91 50 80 130
50 100 150
50 120 170
90 20 110
50 100 150
63 Gl G R e [y e
50 140 190

Oberflachenharte der Buchse 60...64 HRC.

D6 4008 860
D6 4009 860
D6 4011 860
D6 4013 860
D6 4015 860
D6 4017 860
D6 4019 860
D6 4021 860

D6 8015 860
D6 8017 860
D6 8019 860
D6 8021 860
D6 8024 860
D6 8026 860

Bestelinr.

D6 2503 850
D6 2505 850
D6 2506 850
D6 3201 850
D6 3205 850
D6 3206 850
D6 3208 850
D6 4001 850
D6 4005 850
D6 4006 850
D6 4008 850
D6 4010 850
D6 5002 850
D6 5006 850
D6 5008 850
D6 5010 850
D6 5012 850
D6 6302 850
D6 6310 850
D6 6312 850
D6 6314 850

Die Klemmen und Schrauben werden kostenlos mitge-

liefert.

Die Kugelkafighalteelemente werden nur bei Bestellung
einer kompletten Kugelfiihrungseinheit mitgeliefert.
Montagehinweise finden Sie auf Seite 20.

16
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Kugelfiihrungskafige fur Kugelfilhrungsbaureihe Typ 1, 2 und 3

Typ 1
| ~ D] s ] N N
A ( ! ) 36 11,5 D6 2503 810 55 31 D6 2505 820
OSSR 25 48 17,5 D62504 810 70 40 D6 2507 820
(0)eJe)e)eX0) o 36 11,5 D63203810 25 90 47 4.2 D6 2509 820
DqDOOOO OOOO¢C 48 17,5 D6 3204 810 100 55 D6 2510 820
e OOOOdI)C 60 235 D6 4006 810 70 40 D6 3207 820
i N w @ mavie % & oz
S OOOO(bC 84 35,5 D6 5008 810 32 115 65 4,2 D6 3211 820
v OOS 63 98 42,5 D6 6309 810 195 75 D6 3212 820
Y | | 80 98 42,5 D6 8009 810 135 85 D6 3213 820
70 40 D6 4007 820
~ D HINWEIS: Die Kugelkafige werden mit- 85 48 D6 4008 820
tels Kugelkifighalteelemente an der 105 56 D6 4010 820
Typ2und 3 Séule befestigt. TYP 1 mit einem Halte- 5 115 66 . D6 4011 820
| ring und einer Sechskantschraube. 125 76 ™~ D6 4012 820
i e i N~  TYP 2 und 3 mit einem Haltering, einer 135 86 D6 4013 820
OO‘OOA_) Ringbuchse und einer Sechskant- 145 96 D6 4014 820
%DOOOO OOOO([DC schraube. Auf dieser Ringbuchse kann 155 106 D6 4015 820
s{eYeYoXeXeoYs sich der Haltering und der Kugelkafig 103 56 D6 5010 820
§DOOO OOOO(J’)C rundherum lose bewegen. 120 65 D6 5012 820
L O ‘OOOOCIDC ACHTUNG: Der Federring gehért nur zu :]]gg ;g Bg gglg ggg
eYo) Kugelfuihrungsbaureihe Typ 2 und 3und 50 160 96 7,0 D6 5016 820
00(d wird kostenlos mitgeliefert.

i 00 | 0S mitg 170 106 D6 5017 820
YoYo)s Die Kugelkéfighalteelemente werden 185 121 D6 5018 820
S + ! nur bei Bestellung einer kompletten 195 131 D6 5019 820
Y * { ::TE) Kugelfihrungseinheit (Saule, Kugel- 145 76 D6 6314 820
* fihrungsbuchse und Kugelkéfig) mitge- 165 86 D6 6316 820

liefert.
180 96 D6 6318 820
X D 4 Montagehinweise finden Sie auf e 190 106 i D6 6319 820
Seite 19-20. 205 121 D6 6320 820
) . 215 131 D6 6321 820
Fur Typ 2 und 3 gilt: Bei Bestellung bitte angeben: 145 76 D6 8014 820
max. Hub = (S-X-2,5) ¢ 2 — Die Bestellnummer und die Menge. 165 86 D6 8016 820
80 180 96 85 D6 8018 820
190 106 = D6 8019 820
205 121 D6 8020 820
215 131 D6 8021 820

Kugelkéfighalteelemente

Eine Packung

Haltering

Ringbuchse

Sechskant-
schraube

Federring

schraube

Eine Packung enthalt:
) E—— D enthélt: 1 Haltering,
@ % (q D 1 Haltering 1 Ringbuchse,
] 4 und 1 Federring
1 Sechskant- und

1 Sechskant-
schraube

-
Nenn-@ Saule

25 D6 0025 810 D6 0025 820
32 D6 0032 810 D6 0032 820
40 D6 0040 810 D6 0040 820
50 D6 0050 810 D6 0050 820
63 D6 0063 810 D6 0063 820
80 D6 0080 810 D6 0080 820

Alle MaBe in mm.

Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich. 17



Kugelkafige flr die Zwischenplatte

i D |
40 D6 2504 830
P T = 52 “ D6 2505 830
L9090 40 D6 3204 830
DIOO I
X D<poooooo<pC <2 52 & D6 3205 830
] q;oooo ooood,c 40 52 A D6 4005 830
pSIeloYere)s 64 D6 4006 830
pPLoerels 50 74 . D6 5007 830
ot 88 D6 5008 830
[e]e)(e)
34?0 ) Ooo% 63 98 5 D6 6309 830

Bei Bestellung bitte angeben:
— Die Bestellnummer und die Menge.

v

— Der Federring wird kostenlos mitgeliefert.

Kugelfuhrungsbuchse fir die Zwischenplatte

¢ — D1 —» | Nenn-g J D1 D2 f D3 | E § F |

20 30 D6 2520 870

F (_j =1 | | 22 33 45 805 55 10 55 Dpgosos 870

— L 20 30 D6 3220 870

* | . 32 40 54 60 25 10 35 D6 3225870

E | | 32 42 D6 3232 870

¢ ] | 29 39 D6 4029 870

— 40 48 65 75 36 10 46 D6 4036 870

44 54 D6 4044 870

— D2 —* 36 46 D6 5036 870

50 62 81 91 4 10 54 Dpe5044 870

- 03— 63 75 95 105 50 10 60 D6 6350870

Kugelfiihrungsbuchsen werden aus Bei Bestellung bitte angeben:

hochwertigem entgastem Ventilstahl — Die Bestellnummer und die Menge.

gefertigt.
— Oberflachenharte der Buchse: 60 ... 64 HRC
— Die Klemmen und Schrauben werden kostenlos mitgeliefert.

Alle MaBe in mm. — Montagehinweise finden Sie auf Seite 20

18 Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



Montagehinweise flr Fihrungssaulen

MaBe der Bohrungen fiir die Gestellplatten

Nenn- Toleranz \

(%] der Bohrung ‘ < <
Siule R6 |

25 24,963 / 24,976 ‘ > = 5

32 31,955 / 31,971 | = |

40 39,955 / 39,971 | =

50 49,955 / 49,971 ‘ i

63 62,946 / 62,965 S

80 79,944 / 79,963 |

Anordnung der Klemmen flr demontierbare Fliihrungssaulen

3 Klemmen fiir 4 Klemmen fir
Saulen-@J von Saulen-@d von
N v 25 bis 40 mm. 50 bis 80 mm.
enn- enge _
o pro Y Be;trell
Saule | Saule .
25 3 20,3 27,8 20,8 M6x 18 15,0 D6 0090 100
32 3 25,5 350 24,6 M8x25 19,4 D6 0093 100
40 3 30,0 40,0 26,9 M8x25 19,4 D6 0093 100
50 4 36,5 46,5 385 M8x25 19,4 D6 0093 100
63 4 425 52,0 42,7 M8x25 19,4 D6 0093 100
80 4 51,0 61,0 48,8 M8x25 19,4 D6 0093 100
— Die Klemmen und Schrauben werden kostenlos mitgeliefert.

— Weitere Informationen zu den Klemmen finden Sie auf
Seite 21.

HINWEIS: Die MaBe der Befestigungsscheiben fur demontier-
baren Sé&ulen finden Sie auf Seite 10. ’ 2

e
o

ZUR BEACHTUNG: Bei der Festlegung der geschlossenen Gestellhdhe MaB-X ist die kleinste nachgeschliffene
Einbauhdhe zu beachten, damit die Kugelfiihrungsbuchse nicht mit der Klemmschraube (MaB-Y) bzw. der
Kopfplatte (C2) kollidiert. Hinweise fir die Bestimmung der Lange der Filhrungsséulen finden Sie auf Seite 15.

Alle MaBe in mm.

Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich. 19



Montagehinweise flr Kugelfuhrungsbuchsen

MaBe der Bohrungen fiir die Gestellplatten

Nenn- Toleranz i
(7] der Bohrung ‘ Zylindrische Kugelfiihrungsbuchsen zum Ein-
Séule H6 2 | kleben fiir die Grundplatte.
25 45,000/ 45,016 }
32 54,000 / 54,019
40 65,000/ 65,019 ‘ Demontierbare Kugelfihrungsbuchsen fur die
50 81,000 / 81,022 : Grundplatte (auBer Nenn- @ 80).
63 95,000 / 95,022
80 112,000 / 112,022
] Demontierbare Kugelfiihrungsbuchsen fir die
Zwischenplatte (auBer Nenn- @ 63 und & 80).

Anleitung fiir die Montage der zylindrischen Kugelfiihrungsbuchsen

Es ist darauf zu achten, dass die zylindrische Kugelfihrungsbuchse gut in die Bohrung paBt (nicht einpressen).
Alle Klebeflachen missen entfettet und trocken sein. Es ist nicht erforderlich die zylindrischen Kugelfiihrungs-
buchsen nachzuschleifen. Die Winkeligkeit und Parallelitét der Kugelfiihrungseinheiten wird erreicht, in dem das
Gestell bei noch nicht ausgehartetem Kleber montiert und mittels Parallelstiicken so lange gehalten wird, bis
der Kleber ganz ausgehartet ist. Wir empfehlen das Klebemittel Loctite 603.

Anordnung der Klemmen fiir demontierbare Kugelfiihrungsbuchsen

4 Klemmen fir die

. . Nenn-@ der Séule
Kugelfihrungsbuchsen fir die Grundplatte! von 40 bis 63 mm.

Negn- Menge Bestell-
pro Nr.
Saule | Buchse ; 2
-
25

4 32,5 43,0 28,5 M8 x25 D6 0093 100 “
32 4 37,0 47,0 30,5 M8 x25 D6 0093 100
40 4 44,5 54,0 34,0 M8 x 25 D6 0093 100 :
50 4 52,0 63,0 38,5 M8 x25 D6 0093 100 1
63 4 60,0 70,0 42,0 M8 x 25 D6 0093 100 P 4”/7

Kugelfiihrungsbuchsen fir die Zwischenplatte!

Nenn- | Menge Bestell-
(1] pro Nr.

Saule | Buchse ;
25 4

32,5 40,8 26,7 M6 x 16 D6 0096 100

32 4 37,0 45,3 28,9 M6 x 16 D6 0096 100  A: Materialdurchlauf von LINKS nach RECHTS
40 4 44,5 52,8 32,7 M6 x 16 D6 0096 100 )
50 4 52,5 60,8 36,7 M6 x 16 D6 0096 100
63 4 59,5 67,8 40,2 M6 x 16 D6 0096 100
ZUR BEACHTUNG: Wenn nichts anderes von Ihnen
angegeben, wird Ausflihrung A geliefert. Bei S&ulen- Durchtaufrichtung
estellen mit mittigstehenden Saulen (Serie A2, AB, )
G2 G7) wird die Ausfuhrung B ge,iefe(rt_ B: Materialdurchlauf von VORN nach HINTEN
Die Klemmen und Schrauben werden kostenlos mit- » /
geliefert.

Weitere Informationen zu den Klemmen finden Sie auf
Seite 21.

|

Durchlaufrichfung
Alle MaBe in mm.
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Klemmelemente

Elemente flr Flanschfiihrung

F

Klemmen hohe Ausfiihrung

S AT s e [ o I [ sesteine

M6x20 143 159 4,9 8,7 7,5 D6 0090 100
M8x25 19,8 159 6,4 11,0 10,0 D6 0093 100
M6x16 12,3 12,7 3,2 5,6 6,0 D6 0095 100

Klemmen niedrige Ausfiihrung

ST s Lo o I e [ sestoine

M6x16 17,5 14,5 5,0 10,0 7,0 D6 0096 100
M8x16 24,6 18,9 7,9 13,0 11,0 D6 0097 100

Die auswechselbaren DANLY-Flanschgleitfihrungen werden aus GrauguB hergestellt und sind in 4 Ausflihrungen

lieferbar.

la— M g

Alle MaBe in mm.

Flanschfiihrungsbuchse - kurze Bauform

nn-mmﬂn-n

M16x50 114 124 50 65 89 97 25 D6 5065 120
M16x50 152 162 63 81 8 89 97 25 D66381120
M20x60 180 178 80 100 8 89 97 25 D68010120

Flanschfiihrungsbuchse - lange Bauform

A JBjcjioijo2f EQFJLJH]Bestlnr

M16x50 114 124 50 65 8 139 147 25 D6 5065 130
M16x50 152 152 63 81 8 139 147 25 D6 6381 130
M20x60 180 178 80 100 8 139 147 25 D6 8010 130

Flanschsaulenstiitze
Die Flanschsaulenstitze ist baugleich zur Flanschfihrungsbuchse in
langer Bauform, der Innendurchmesser ist jedoch ein Presssitz.

A JBjcjioijo2f EJFJLJH]Bestlnr

M16x50 114 124 50 65 8 139 147 25 D6 5065 140
M16x50 152 152 63 81 8 139 147 25 D6 6381 140
M20x60 180 178 80 100 8 139 147 25 D6 8010 140

Flanschfiihrungsbuchse - niedrige Bauform
Bei dieser Ausfihrung steht nur der Flansch aus der Gestellplatte.

A J B JcJoijo2) EJ FJ L J Bestoln ]

M6x35 52 54 25 38 23 18 41 D6 2538 180
M6 x35 58 59 32 45 30 20 50 D6 3245180
M8x45 69 72 40 54 38 25 63 D6 4054 180
M8x45 78 79 50 65 48 30 78 D6 5065 180
M10x50 95 97 63 81 61 30 91 D6 6381 180
M10x 70 115 111 80 100 78 48 126 D6 8010 180

Die Schrauben werden kostenlos mitgeliefert.

Auftragsbezogene Fertigung - Liefertermin auf Anfrage!
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wlhr Partner in der Stanztechnik* .

Unsere Fertigungs- und Vertriebsniederlassungen :

Deutschland ¢ Frankreich ¢ Belgien ¢ England ¢ Schweden ¢ Niederlande

USA ¢ Singapur

DANLY DEUTSCHLAND GmbH

DaimlerstraBe 29, DE 78083 Dauchingen
Tel. +49(0)7720/97 23 -0
Fax + 49 (0) 77 20 / 97 23 - 50
E-Mail: info@danly.de
www.danly.de



